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^® (57) Abstract: The invention relates to an upholstery part (1), in particular for the seat of a motor vehicle, consisting of a foam 
body and a protective coating (3) that is applied to at least part of its surface, said coating preventing the foam from being damaged 

0© by contact with the metal structure of the seat. According to the invention, the protective coating (3) contains a substance that can 
be applied in liquid form (8) and cured and to which fibres (16) are added. According to the invention, the protective coating (3) is 

^5 applied directly to the pre- formed upholstery part (1), or prior to the foaming process to the relevant cavity (10) of the foam mould 

IT) (ID- 



(57) Zusammenfassung: Ein Polsterteil (1), insbesondere fur den Sitz eines Kraftfahrzeugs, besteht aus einem Schaumstoffkorper 
und einer zumindest in Teilbereichen seiner Oberf lache angeordneten Schutzschicht (3), welche eine Zerstorung des Schaums durch 
O Kontakt mit der Metallstruktur des Sitzes verhindert. Erfindungsgemass enthalt die Schutzschicht (3) 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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einen als Flussigkeit (8) applizierbaren und aushartbaren WerkstofF, dem vorzugsweise Faserstiicke (16) zugemischt werden. Nach 
dem erfindungsgemassen Verfahren erfolgt der Auftrag der Schutzschicht (3) unmittelbar auf das vorgeformte Polsterteil (1) oder 
vor dem Verschaumen in die betreffende Kavitat (10) des Schaumwerkzeugs (1 1). 



